METALCHEM

WARSZAWA

PRZEPOMPOWNIA
ZBIORNIKOWA

do $ciekéw komunalnych i przemystowych

Mie jscowosé:

"CHOROSZCZ GLOWNA" TYP PM-2-7:
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Nr fabryczny: ...€Q€C¥i. ...... .

Przepompownia zbiornikowa z blachy stalowej
Z powloka poliuretanowa lub z tworzyw sziucznych

W kontaktach z Dziazem Serwisu prosimy postugiwaé sie

numerem zlecenia
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METALCHEM WARSZAWA S.A.

KARTA GWARANCYJNA

7biornikowa przepompownia $ciekdw

nazwa wyrobu

PM=2-74
typ
A06/RB
nr fabryczny
3 lata-zbiornik
Udziela si ;arancii na w/w wyrob na okres:, _ d daty addaniz. go do uzytku
§ EW ] yr 1 rok -pompy { T aFerovania

jednak nie dluzej niz = godzin pracy i na warunkach vodanych na odwrocze

W okresie gwarancji dopuszcza sig

METALCHEM S.A.
0l—2539 WARSZAWA

icczatka zaklad
Picczatka zakladowa 4l Studzienna Nr 7a

naprawy ‘Eoﬂﬁ‘%q JAKOSC|

S!aw {n

téa kontrolem

tel. 36-U/-0l

we protokofu odbi orn

Data wysytki

BTA c BM?S(& 9\
inz,{Cyprian Nowakowski

pxeh-,t i podpis exmdy!ora.

Wpis o dokonanej naprawie gwarancyjnej:
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Adres: METALCHENM S.A. Telefony: (022) 37 12
00-961 Warszawa (0292) 36 07
ul. Studzienna 7a (022) 36 49

" Konto: Kredyt Bank S.A.
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METALCHEM WARSZAWA S.A.

ZLECENIE :W.P.R.I"HYDROCENTRUM"
00-950 WARSZAWA
UL.MOKOTOWSKA 56

SWIADECTWO KONTROLI JAKOSCI
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znak KT Kontroler
METALCHEM S.A. METALCHEM S.A.
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01-259 Warszawa, ul. Studzienoa 7-A ¢4 B .
tel. (0-22) 37-12-70 w. 23 Stawomir Frgczek
Adres: METALCHEM S.A. Telefony: (022) 37 12 70 Konto: Kredyt Bank S.A.
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POLAND ,
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—ll H I N B e e II'b T T - - ... "'I

METALCHEM S.A.

01—259 WARSZAWA
ul. Studzienna Nr 7a
tel. 36-07-61

SWIADECTVWO

DOPUSZCZENIA MASZYNY DO PRODUKCJI

Na podstawie § 5 uchwaly Nr 118 Rady Ministréw z dnia 15 sierpnia 1986r.
w sprawie obowigzkowej oceny maszyn i innych urzgdzen technicznych pod
wzgledem bezpieczeristwa i higieny pracy /Monitor Polski Nr 26,poz. 180/-

maszyna:
Zbiornikowe przepompownie o zakresie Srednic zbiornikéw 1,2 - 2,8 m
i wysokogci 2,5 - 8,0 m wykonane z TWS /tworzywo wzmacniane wldknem

szklanym/ oraz z blachy ze stall konstrukcyjnej weglowej z powierzch-
niami wewnetrznymi zywicowanymi, powierzchniami zewnetrznymi pokrytymf

systemem tasm MERIT.

Po uzyskaniu pozytywnej oceny dokumentacji konstrukcyjnej oraz prébd
i badad prototypu w zakreslie wymagan bezpieczedistwa 1 higieny pracy-
kwalifikuje sie do podjecia produkcijli.

Zalecenia eksploatacyjne:

Wg zaleced okreélonych W instrukcjach transportu i montazu zbiornikdw
nr 700010 oraz eksploatacji nr 700100, DTR pomp zataplialnych, DTR

rozdzielnic elektrycznych.

METALCHEM S. A,
PLR E Z E

P N~
mgr. inz. Tomasz Chmarra

Warszawa dn. 20.02.1986r



METALCHEM *®

WARSZAWA

ZBIORNIKOWE PRZEPOMPOWNIE SCIEKOW PRODUKCIJI
_METALCHEM”S.A. WARSZAWA

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
PRZEPISY DOTYCZACE MONTAZU, URUCHOMIENIA 1
EKSPLOATACIL

UWAGA: Kazdy pracownik zardéwno nadzoru jak i1 bezposredniej obstugi
powinien by¢ zapoznany z trescig niniejszej] D.T.R. co powinno by¢
potwierdzone wlasnorgcznym podpisem w ksiazce stuzb.

Nie przestrzeganie przez uzytkownika przepompowni przepisow i
wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji zwalnia producenta od

wszelkich zobowiazan 1 gwarancji.

Adres: METALCHEM S.A. Telefony: (022)37-12-70 Konto: Kredyt Bank S A.
01-259 Warszawa (022)36-07-61 I O/Warszawa
ul.Studzienna 7a (022)36-49-22 15001012-14182-121010005727
Fax: (022)36-89-50 NIP 527-020-40-40




1. Dokonywanie jakichkolwiek samodzielnych zmian przez uzytkownika w konstrukcji
rozdzielnicy 1 przepompowni bez pisemnej zgody METALCHEMU spowoduje utratg

gwarancji ze strony producenta;

2. Niedopuszczalne jest dokonywanie jakichkolwiek czynnosci obstugowych (czyszczenie
wirnika lub komory pompy) przy wyciagnigtej pompie bez odlaczenia napigcia na
zasilaniu pompy;

3. Czyszczenie przepompowni nalezy wykonywac zgodnie z uwagami podanymi w opisie;

4. Niedopuszczalne jest przy montazu obciazenie pionowe kroccow naptywowego 1

ttocznego, nalezy wykona¢ odpowiednie podsypki piaskowe dla przeniesienia tych

obciazen.
Adres: METALCHEM S A. Telefony: (022)37-12-70 Konto: Kredyt Bank S.A.
01-259 Warszawa (022)36-07-61 I O/Warszawa
ul.Studzienna 7a (022)36-49-22 15001012-14182-121010005727

Fax: (022)36-89-50 NIP 527-020-40-40




UWAGI DOTYCZACE URUCHOMIENIA I EKSPLOATACII
PRZEPOMPOWNI SCIEKOW.

Przy montowaniu pomp nalezy zwroci¢ uwage na zachowanie prawidlowego kierunku obrotu

pomp.
Przed opuszczeniem pomp podiaczyc¢ je do rozdzielnicy zgodnie z oznaczeniami koncowek,

nastepnie kazda z osobna sprawdzi¢ w nastgpujacy sposob:
e przestawi¢ wylacznik gtowny w potozenie —sterowanie reczne “manual” lub , R”;

e wcisnaé¢ na moment zielony przycisk i natychmiast wylaczy¢ zasilanie;

e w momencie wlaczenia zasilania pompa powinna obrocic si¢ w kierunku oznaczonym
czerwona strzatka z napisem ,,odrzut startowy”;

e gdyby pompa obrdcita si¢ w kierunku przeciwnym, nalezy zamienic fazy na zasilaniu
rozdzielnicy jak dla normalnego silnika indukcyjnego klatkowego.
SPRAWDZIC POWTORNIE KIERUNEK OBROTOW.

Dopiero po tym mozna pompy opusci¢ po prowadnicach.

Przepompownia powinna by¢ uziemiona ptaskownikiem 20x3 przyspawanym do przylgi na
ktorej posadowiona jest rozdzielnica.
Ptywakowe sygnalizatory poziomu MAC-3 posiadaja trzy przewody:

e czamy;

* brazowy;

e niebieski;
Koncowke przewodu niebieskiego zaizolowaé, poniewaz nie bedzie ona wykorzystywana.
Dwa pozostate przewody podiaczy¢ do rozdzielnicy zgodnie z oznaczeniami koncowek na
listwie zaciskowe;j.
W potozeniu pionowym ptywaka jego obwod jest rozwarty.
Komora licznika kWh (jesli licznik kWh jest zamontowany) podgrzewana jest grzatka
elektryczng zalaczana przy pomocy termostatu. Zalaczanie obwodu grzatki nastepuje przy
spadku temperatury ponizej SC.
Normalna eksploatacja przepompowni zasadniczo nie wymaga obstugi.
Po otworzeniu rozdzielnicy mozna obserwowac nastepujace wskazniki:

e lampka zielona (Swiecenie) — doprowadzone zasilanie, rozdzielnica pod napieciem;

Adres: METALCHEM S A. Telefony: (022)37-12-70 Konto: Kredyt Bank S A.
01-259 Warszawa (022)36-07-61 I O/Warszawa
ul Studzienna 7a (022)36-49-22 15001012-14182-121010005727
Fax: (022)36-89-50 NIP 527-020-40-40




e naprzemienna praca pompy I i pompy II jest sygnalizowana rowniez zielonymi
7arébwkami Zarzacymi sie podczas pracy.
Czerwone lampki w momencie $wiecenia 0znaczaja:
e awaria pompy I (przerwanie jej obwodu sterowniczego);
e awaria pompy II;
e poziom awaryjny $ciekdw w zbiorniku;
Z powyzszego wynika, ze bez otwierania lukéw i wchodzenia do wngtrza zbiornika mozna
obserwowac prace przepompowni.
Raz w miesiacu lub czesciej w miare potrzeby zalecamy wykonanie nastepujacych czynnosci
konserwatorskich:
UWAGA:PRZED ZEJSCIEM DO KOMORY SCIEKOWEJ OTWORZYC
POKRYWE I WIETRZYC WNETRZE PRZEZ OKRES 25-30MIN.
W  CZASIE  WIETRZENIA LUK POWINIEN BYC
ZABEZPIECZONY KRATA.
NIE WOLNO WCHODZIC DO PRZEPOMPOWNI Z OTWARTYM
OGNIEM (ZARZACY SIE PAPIEROS) ORAZ ZRODLEM
SWIATLA O NAPIECIU WIEKSZYM NIZ 24V PRADU STALEGO
I 12V PRADU PRZEMIENNEGO. NIE PRZESTRZEGANIE
POWYZSZEGO GROZI WYBUCHEM.
OBSLUGA PRZEPOMPOWNI POWINNA BYC ZAPOZNANA Z
NINIEJSZYMI PRZEPISAMI, CcoO POWINNO BYC
POTWIERDZONE WLASNORECZNYM PODPISEM W KIAZCE
SLUZB.
1. Czyszczenie ptywakowych sygnalizatorow poziomu typu MAC-3.
Na sygnalizatorach moze osadzi¢ si¢ proszek do prania, ttuszcz lub inne zanieczyszczenia
powodujace zaklocenie pracy ukfadu sterujacego. Zanieczyszczenia te nalezy z
sygnalizatorow usuwac raz na miesiac lub cz¢$ciej w razie potrzeby.
2. Czyszczenie zaworu zwrotnego. W przepompowni zbudowano zawory zwrotne kulowe,
ktore sa samooczyszczajace si¢ i zasadniczo nie wymagaja obstugi. Gdyby jednak z jakis

powodow taka konieczno$¢ wystapita nalezy:

Adres: METALCHEM S.A. Telefony: (022)37-12-70 Konto: Kredyt Bank S.A.
01-259 Warszawa (022)36-07-61 1 O/Warszawa
ul.Studzienna 7a (022)36-49-22 15001012-14182-121010005727
Fax: (022)36-89-50 NIP 527-020-40-40




e odcia¢ doptyw do przepompowni (najlepiej przy pomocy poduszki pneumatycznej
osadzonej w przewodzie naptywowym);

« zamkna¢ zasuwe na galezi w ktorej zabudowany jest zawor zwrotny podlegajacy
czyszczeniu,

« zataczy¢ blokade wylacznika ,MIN” w rozdzielnicy;

« wypompowa¢ Scieki przez r¢czne zalaczenie pompy na drugiej galezi do poziomu
ssania pompy;

« odkreci¢ pokrywe zaworu zwrotnego 1 dokona¢ jego czyszczenia (jedynie dla zaworu
typu "MEPROZET” Dn=80 nalezy zawor ten calkowicie zdemontowac). Przy tej
operacji nalezy zwrdci¢ uwagge aby nie zagubi¢ $rub mocujacych pokrywe.

e PO oczyszczeniu zaworu zalozyC pokrywe zaworu, otworzyC zasuwe, przestawic
wylacznik blokujacy ptywak ,MIN” w polozenie wyjsciowe oraz przestawi¢ pracg
rozdzielnicy na sterowanie automatyczne "A”

3. Czyszczenie dna przepompowni:

e przestawi¢ przepompowni¢ na sterowanie r¢czne ,,R”;

e zataczy¢ blokade wylacznika ,,MIN” w rozdzielnicy;

e wcisnac przycisk pompy I 1 trzymac¢ do wypompowania $ciekow na poziom rowny z
otworem ssawnym pompy;

e oczysci¢ recznie dno z zalegajacych duzych przedmiotow jesli te wystepuja;

4. Utrzymanie w Sprawnosci zasuw.

Zamknac 1 otworzy¢ obie zasuwy dla utrzymania ich w sprawnosci przy kazdorazowe]

obstudze przepompowni.
Adres: METALCHEM S A. Telefony: (022)37-12-70 Konto: Kredyt Bank S.A.
01-259 Warszawa (022)36-07-61 1 O/Warszawa
ul.Studzienna 7a (022)36-49-22 15001012-14182-121010005727

Fax: (022)36-89-50 NIP 527-020-40-40
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A.L.P. Australian Investments
in Poland Ltd.

Zaklad Produkeji tancuchow
Gliwice, ul. Dubois 32
tel. 31-86-39. 38-20-19
tlx: 036152

Zamawiajqgey: @7”0 % @Mfr@/
_octwony  Epdoita

Swiadeciwo fubrycﬁzne nr 5/%%3

z przeprowadzonych badan lahcuchdéw

Adres wysyik@:

Nr i data zaméwienia odbiorcy Nr zlecenia Nr awiza Nr wagonu
Ho[46/6
Wyszczegdlnienie zamowienia:
Poz. Oznaczenie przedmiotu wykoncﬁiu rllc?rsti dWy;‘ni‘c: W’ mmB O%Lijféc 5 ”os'c" —
S| 4517 1X30 | 3o |2

CON- 35 M- £4540

{ e 4&@1 %?4%/1/%5%1

Kontrole techniczng w/w zamdwienia wg warunkdw

przeprowadzita Fabryczna Kontrola Jakosci.

Wyniki badan podano ponizej.

I. Badania wlasnoéci mechanicznych

Lu-75 Je-#4 542

- e Obciazenie prbne K1 Obc‘qzenlem\:ozwwq]qcc Twardosé Stan obrébki cieplnej
- /%7% ’ & /O
%&uaﬁk 5 O
-=‘I"Z-T'-":.*'-,‘"-,ig_::_-;-.‘ S
A AL R
& el . - 4.| ) !_L___:
-v-_-‘.:‘ wd ;




PANSTWOWY ZAKLEAD HIGIENY

OCENA HIGIENICZNA Nr s ss0/0:

Wyréb (materiaf): Masa polimeryczna poliuretanowa: POLY-POL

w tym branzy Zy\vmosciowe,], lecz bez dlugotrwalego bezposrednleg<
"""""""""" kontaktu-z-produktami—zywnosciy—oraz-do-uszczelniania- .zbiornikor

ocenionBd pﬂgg@%% pp]bcdla#zgledem zdrowotnym przy spetnieniv nastepujgcych

wymagan: Na opakowaniach wyrobu nalezy zaznaczyC, ze pomieszczania

................

zamkniete w czasie prac budowlanych i po ich zakofnczeniu

nalezy wietrzyé do zaniku zapachu 1 po tym ¢ckrésié nadajg sie
» sl S douzytkuj;or aZ"'s'j'ze*Trai‘ez'y‘“'chrorri'c':""dzi'e civprzed-dostepem

Powyzsza ocena moze ulec zmianie lub uniewaznieniu po przedstawieniv dowoddw
przez kiérqkolwiek ze stron, uzasadniajgcych potrzebe wprowadzenia poprowek
lub uniewaznienia- dokumentu. Niniejszy dokument traci wazno$é¢ w przypadku
wprowadzenia. zmian jako$ciowych i ilosciowych wyrobu (materiatu) i w szczegdl-
noéci zmian w recepturze i technologii wytwarzania.

Ninie{szy dokument nie zwalnia od obowigzku. uzyskania od kompetentnego organu

zezwolenia na wytwarzanie i stosowanie (dystrybucie) ocenianego wyrobu (materiafu).
Producent wyrobu (materiatu): _Societe. Durgalith R.C. Paryz

Franéja

Niniejszy dokument wydano na wniosek: _ ©oPoidzlelnia br:
zZen Budovlanych "Budoekspert " 20-618 Lublin ul. Choplna 5
6raz Sporka T Z 6 o T INBUD TS PIUTP L H. 42-570 Badzin-Grodziec

ul. Koiigtaja 91

| Z-ca D;'RE}\. G R~
Werszawe, dita. 19940324 = d/s Nadzoru nad ).acyan,"_.

/DOC dr /mh m ;' C/. T o= pyei
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OCENA HIGIENICZNA Nr _w/306/95.

Wyrén (materic p JHROUVT Q9 WHBESARESD WO CE e e s D

")02 i I‘ 111 od fi 50 do fi 300

.......

kornusv zel iwne, truplen z mos iqdzu lub stall nierdzovnnj

zawieraigey: |
now}oke EUurowa

e EEsre et gt T eeaetissietafRasrsTamtd e ete e etefa Tt eNasdinarattteba e aants
vereresanasveeatananaiter o

crzernaczeny do: _ontnktu 2z woda do _picia

....................................
...................................................

ccenicno poxylywnie ped wzgledem zdrowotnym przy speinieniy nastepuiqeych

VYRICGANAT T e s -

eeateva e man—t seeamesapeaadeeTTinerrt aat Ty

Powyisza ncena moze ulec zmianie lub uniewaznieniu po przedstowieniv dowodéw
srzez ' térckolwiek ze stron, uzasadniajqcych poirzebg wprowadzenic poprovek
% uniewosnienia dokumentu. Niniejszy dokument traci wainosc w przypadku

[RVRS]

wprowadzenia zmicn jakoéciowych i xloécnowych wyroby (materiatu) i w szczegdl-
noici zmien w recepturze i technologii wyf_war .cmm.
*Lmelszy dokument nie zwalnia od obowigzku vzyskania od kempeteninego organu

zazwolenia na wytwarzanie i stosowenie (cysirybuc;g) ocemcnego wyrobu (materictu).

Preducent wyrobu (materialu):  DakYad Produkeyiny. lBoRametla. ...
i Yo b - Bydposzez, Bl. BATVERE 19 . ———

Nindejszy dokument wydano ng wnissek: _Jak wyBed.. . v

kdth@kumc7AKzADtﬁ

oc. drhab. med. Ste_/an Maziarku

Wersowa; dnia,, 20, K00 T0AR JH25%. .



Gamrat®

DEKLARACJA ZGODNOSC]

Zaklady Tworgyw Sttucznyceh
wGCAMRAT” S.A. w Jusle

ul. Mickiewicza 108

38-200 Jasto

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze Wyrob:

| | ]
Nazwa wyrobu Typ Numer partii Nazwa Inne dane
wyrobu surowca
Rury cisnieniowe z| PN10 | g / | PVC £ X
| PVCtyp 125 Z/ / %l dodatki e 6’ ZJ_J

do ktérego odnosi Sle niniejsza deklaracja, jest

zgodny z
nastgpujacvimi aktamj normatvwnvimi:

=
Tytul aktu normatywnego Numer aktu Data wydania
normatvwnego
Decyzja N
COBRTI ,,Instal” _ 269 794 21.12_.94
Jasiog.‘]‘og'()g' FELNOMOLNIK

............. caiiadow Tworzy Szfucznych
"Samrat* S A 'w Jasle
e GYREKTORA ZAKEADU RUR:+-+ -
Pieczatka imienna i po oby upowaznionej

7qr inZ. Marek Sepiol




PANSTWOWY ZAKLAD HIGIENY:

OCENA HIGIENICZNA Nr

........

Wyrdb (material): _ Zawory zwrotne firmy Socla

zawierajgey: _ zestawienie materiarowe podano w dokumentacdgi =~

przeznaczony do:__kontaktu z wods do picia

-

oceniono pozytywnie pod wzgledem zdrowotnym przy spelnieniv nastepuigeych

wymagan: | -

......................................................................

..............................

...............................................

---------

Powyzsza ocena moze ulzc zmianie lub uniewaznieniu po przedstawieniv dowodéw
przez kiérokolwiek ze sfron, uzcsadnigjqeych poirzebe wprowadzenia poprowek
lub uniewaznienia dokurnentu. Niniejszy dokument traci waznoéé w przypadku
wprowadzenia zmian jokosciowych i ilodciowych wyrobu (materiatu) i w szczegél-
noéci zmian w recepturze i technologii wytwarzania.

Niniejszy dokument nie zwalnia od obowigzku vzyskania od kompeteninego organu
zezwolenia na wytwarzanie i stosowanie (dystrybucig) ocenianego wyrobu (materialu).

Producent wyrobu (materiatu): Soela-B,P, 273, 1 rue Paul-Sabatier 71107

Chalon-Sur-SAONE CEDEX, Francjas

Niniejszy dokument wyduno na wniosek: Danfoss Poland Sp. z 0.0.
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